SYSTEM24® - jednopunktowe smarownice automatyczne - LAGD 125 i LAGD 60
e Elastyczne nastawianie czasu w zakresie miedzy 1 a 12 miesiecy m
* Wysoka niezawodnosc i doktadnos¢ dawkowania pozwala na stosowanie procedury

.zamontuj i zapomnij” az do okreslonej daty wymiany smarownicy /
e Przezroczysty pojemnik pozwala na wizualng kontrole ilosci srodka smarnego
e Duza pojemnos¢, zwarta budowa pozwala na zainstalowanie w trudno dostepnych miejscach a Ufa+e S
e Zawor zwrotny o zmienionej konstrukcji do smarownic SYSTEM 24 z wypetnieniem olejowym

jest mniej wrazliwy na drgania, co minimalizuje ryzyko wycieku
 Dostepne z wypetnieniem roznego rodzaju wysokiej jakosci smarami i olejami SKF,

ktore sg przeznaczone specjalnie do szerokiego zakresu zastosowan tozyskowych . . . .
e Ustawianie czasu oprozniania jest prosta czynnoscig wykonywang w czasie procesu montazu |n Zyn | ero m S K F W d O b O rze +Ozys k
e Hermetyczne uszczelnienie zapobiega wniknieciu zanieczyszczen i ciat obcych
e Umozliwia ustawienie matej predkosci dawkowania srodka smarnego . . . / . .
« Dostepne w dwbch wielkociach: 125 ml (LAGD 125) i 60 ml (LAGD 60) dla Twoich maszyn? /3 ufaJ Im rowniez
e Mozna tymczasowo zatrzymac proces oprozniania
e Dostepny jest szeroki zakres wyposazenia dodatkowego

w okresleniu praktyk ich smarowania!

é ) Zwiekszona niezawodnosc

w wysokich temperaturach

e Przezroczysty zbiornik $rodka
smarowego wykonany z poliamidu
redukuje dyfuzje gazu

e Wieksze molekuty obojetnego gazu
wymuszajacego przesuw ttoka
sq mniej czute na wysokie
temperatury

Zatwierdzenie iskrobezpieczenstwa
dla strefy O
e Sprawdzone i zaaprobowane
do stosowania w miejscach,
gdzie wystepuje w sposob ciagty
atmosfera wybuchowa spowodowana

przez gazy, opary i kurz, Jak rowniez Odpowiedni ,DialSet” - program do obliczania Jednopunktowa smarownica ~ Wielopunktowy system
. . . smar tozyskowy SKF ilosci smaru do dosmarowywania, automatyczna SYSTEM 24 smarowania — MultiPoint
do uzywania w kopalniach dostepna rowniez wersja na PDA

i obszarach znajdujacych
sie pod ziemig,

Katalogi/ poradniki internetowe

PL Petna oferta narzedzi i smarow SKF OdeW|edn| smar ‘{'OzySkowy SKF + OdeWIEdnla

http://www.mapro.skf.com/mp3000pl.htm

PL Interaktywny poradnik prawidtowego montazu/demontazu tozysk SKF

http://www.skf.com/mount/ G

ilos¢ smaru —|— Wtasciwa metoda smarowania
EN hIZtJtlsl/S/svtwv-v Hsg:gr:kggoc::liczania ilosci smaru do dosmarowywania

Maksymalna zywotnosc tozyska, zmniejszenie ilosci i czasu

® SKF i SYSTEM 24 sg_zastrzezonymi znakami towarowymi Grupy SKF.
© Grupa SKF 2006

Tre$¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim wydawcy i nie moze by¢ przedrukowywana w cze$ci lub w catosci o ile
nie uzyska sie odpowiedniego zezwolenia. Dotozono wszelkich staran aby informacje zawarte w tej publikacji byty mozliwie doktadne,
nie mniej wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne straty - bezposrednie lub posrednie wynikajace z ich uzycia.

trwania przestojow oraz zwiekszenie zyskow firmy.
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Wydrukowano w Polsce



Mozna zapobiec ponad 60% przedwczesnych uszkodzen tozysk.

Zanieczyszczenia 14 o/0

.36
e
smarowanie (1]

36% przedwczesnych
uszkodzen tozysk spowodo-
wanych jest przez stosowanie
niewtasciwego smaru lub
nieodpowiednie smarowanie.
Tam gdzie smarowanie reczne
nie jest mozliwe do przepro-
wadzenia SKF moze
sporzadzit specyfikacje

i dostarczy¢ w petni automa-
tyczny system. Efektywne
smarowanie przy uzyciu
zalecanych przez SKF
smarow, narzedzi i technik
pomaga zmniejszy¢ czas
przestojow.

Zty
montaz

16%

Ok. 16% przedwczesnych
uszkodzen tozysk
spowodowanych jest przez zty
montaz (zwykle brutalna
sita...) i nieznajomos¢
wtasciwych narzedzi
montazowych. Profesjonalny
montaz przy uzyciu
specjalistycznych narzedzi

i technik jest kolejnym
pozytywnym krokiem w celu
uzyskania maksymalnej
efektywnosci maszyny.

tozysko jest precyzyjnym
elementem, ktory nie bedzie
pracowat efektywnie jesli
zar6wno samo tozysko jak

i jego érodek smarowy nie
beda izolowane przed
zanieczyszczeniami. SKF ma
duze mozliwosci produkcyjne
i konstrukcyjne i moze znalez¢
metode uszczelnienia dla
wiekszosci przypadkow, gdzie
istnieja ciezkie warunki pracy.

34%

Zuzycie

Zawsze gdy maszyna jest
przeciazona, niewtasciwie
obstugiwana lub
zaniedbywana — tozyska sg
narazone na prace

w nieodpowiednich
warunkach. Mozna unikna¢
nagtej awarii maszyny, gdyz
tozysko emituje ,,sygnaty
wczesnego ostrzegania”,
ktore moga by¢ wykryte

i zinterpretowane przy uzyciu
sprzetu diagnostycznego SKF.

Wtasciwe smarowanie tozysk jest krytycznym elementem bezproblemowej pracy maszyny.

Znaczenie uzywania wtasciwych smarow tozyskowych do odpowiednich zastosowan nie moze by¢ niedoceniane.
Smar w tozysku ma znaczenie w trzech sposrod czterech krytycznych czynnikow bezproblemowej pracy.

Poprzez dobor wtasciwego smaru SKF uzyskuje sie maksymalng dtugosc zycia tozyska, co w efekcie daje wydtuzenie
czasu i obnizenie kosztow produkji.

Dlaczego smary SKF maja szczegolne wtasnosci?

SKF jako pionier w projektowaniu i produkgji tozysk najlepiej rozumie
potrzebe smarowania tozysk w roznych warunkach pracy. SKF
rozumie takze, ze wyjatkowa jakos¢ produkowanych tozysk, ktora
jest znana na swiecie, musi by¢ zabezpieczana przez smary o rownie
wysokiej jakosci. Intensywne badania, testy i praktyczne doswiadczenia
sq czescig sktadowa formut wszystkich smarow SKF - to zapewnia,
ze smary SKF sa najlepszymi jakie mozna dostac w jakiejkolwiek
czesci Swiata. Wtasciwy dobor smaru ma zasadnicze znaczenie

dla bezproblemowej pracy Waszych urzadzen.

Dlaczego wtasciwy dobor smaru jest tak wazny?

Smary ogolnego zastosowania nie nadaja sie do przypadkow
specjalnych i raczej moga powodowac problemy niz dawac korzysci.
Zastosowania tozysk roznia sie w zakresie obcigzen, predkosdi,
temperatury, warunkow otoczenia, a wtasciwe smarowanie oznacza

precyzyjny dobor smaru do danego przypadku.

Tabela doboru smarow tozyskowych

Lepkosc oleju
bazowego

Zakres temperatur |Zageszczacz /

(*2)
L

Opis

olej bazowy

GPF
(*1)

Wiasciwosci

Obcigzenie udarowe | Niski poziom hatasu | Niskie tarcie

lub czesty rozruch

Ruchy oscylacyjne |Silne drgania

Obciazenie Wat pionowy

Predkos¢

Temperatura

Wysoka predkos¢

pierécienia

Warunki pracy

tozyska

antykorozyjne

zewnetrznego

HTPL

110

olej mineralny

120 °C  Mydto litowe /
250 °F

-30°C
-22°F

Ogolne przeznaczenie
w przemysle i motoryzacji

1
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110 °C  Ztozone mydto aluminiowe / 130
medyczny olej wazelinowy

230 °F

-20°C
-4 °F

0,7 Mozliwos¢ kontaktu z
Zywnoscia

500

120°C  Mydto litowe /

250 °F

Duza lepkoé¢ plus $rodki state -20 °C

1

olej mineralny

A

olej mineralny

Wyjatkowo wysoka lepkos¢ -10°C 120 °C  Mydto litowo-wapniowe / 1 020
i dodatki state -14 °F 250 °F

1
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LGMT 3
LGEP 2

M M LdoM

LGFP 2

M VL H do VH

LGEM 2

M VL  HdoVH

LGEV 2

18

olej diestrowy

-50°C 110°C Mydto litowe /
230 °F

wyjatkowo wysoka predkoé¢ -58 °F

Niska temperatura,

2

O
O
+

L

LdoM MdoEH

LGLT 2

Mydto litowo-wapniowe / 110

syntetyczny olej estrowy

(4)
194 °F

-40°C 90°C
-40 °F

0,7 Ulegajacy biodegradadji,
0 mate] toksycznosci

(@)

LdoM LdoM MdoH

LGGB 2

200

olej mineralny

-30°C 110°C Mydto litowe /
230 °F

-22°F

niska temperatura

Duze naciski,

1

H

L do M

MOV | do M

140 °C  Ztozone mydto litowe /
olej mineralny

-30°C
-22°F 248 °F

peratury

1,5 Szeroki zakres tem
(*5), duze naciski

H

L do M

el M do H

150 °C  Ztozone sulfonian wapnia/ 400
olej mineralny

-20°C
-4°F 302°F

1,7 Dodatki EP duza lepkoé¢,
wysoka temperatura (*6)

+
+

O
+
O

(*4) LGGB 2 moze pracowa¢ chwilowo w temp. 120 °C/ 250 °F

LeElE MdoH VLdoM HdoVH

96

olej mineralny

-40°C  150°C  Polimocznik /
302 °F

-40°F

Wysokiej jakoéci dziatania
smar polimocznikowy

2

LdoM

HelZ[>2 M doH MdoH

260°C  PTFE / syntetyczny 400

-40°°C

(*7)  Wysoka temperatura

(polimer fluorowy)

500 °F

-40 °F

LdoM HdoVH

VH

LGET 2

1) GPF — wspotczynnik korekcyjny smaru

(*

O Odpowiedni Nieodpowiedni

=+ Zalecany

(*5) LGWA 2 moze pracowa¢ chwilowo w temp. 220 °C / 428 °F

) LTL - dolna temperatura graniczna

(*2

VH - bardzo wysoka

H - wysoka

L - niska

VL - bardzo niska

dnia

’

—sre

M

(*6) LGHB 2 moze pracowa¢ chwilowo w temp. 200 °C / 392 °F

(*7) Zapytaj SKF o okresy pracy smaru do wymiany

HTPL - gorna temperatura zalecana

(*3) mm?2/s w 40 °C / 104 °F = cSt.



