Dosmarowywanie

Jednopunktowa automatyczna smarownica

SKF SYSTEMSet

Do wolnego od zanieczyszczen dosmarowywania

Urzadzenie SKF SYSTEMSet jest napedzang mechanicznie, jednopunktowa,
automatyczna smarownica, wykorzystujacg niepowtarzalny mechaniczny

mechanizm napedowy, ktory jest okreslany jako ,,op6zniany mechanizm

sprezynowy”. Silna sprezyna (300 N) daje site napedowa, podczas gdy

wyjatkowy mechanizm hamujacy, wykonany z silikonu technicznego,

zapewnia ze ttok przesuwa sie ze statg predkoscia, co daje rownomierny

przeptyw smaru. Dodatkowo, predko$¢ dozowania smaru jest mniej czuta

na temperature, poniewaz zarowno sprezyna jak i silikonowy mechanizm

hamujacy sa stosunkowo niewrazliwe na zmiany temperatury.

® Ekonomicznie efektywna jednopunktowa
automatyczna smarownica

® Minimalizuje ryzyko zanieczyszczenia
smaru podczas dosmarowywania

® Dostepna w wykonaniu z jednym

ustawieniem czasu oprozniania: 6 miesiecy

® Wypetniona fabrycznie wysokiej jakosci
smarem SKF LGWA 2

® Opodzniany mechanizm sprezynowy
zapewnia niezawodna_prace

® Potprzezroczysty zbiornik umozliwia
wzrokowa_ kontrole dziatania i
poziomu smaru

@ Stabilna praca niezalezna od temperatury
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Dane techniczne

Oznaczenie

Opis

Pojemnos¢

Nominalny czas oprozniania

Dawka smaru

Zakres temperatury otoczenia
Cisnienie robocze

Wptyw temperatury na predkos¢ dozowania
Mechanizm napedowy

Sita sprezyny

Ptyn mechanizmu hamujacego

Gwint przytaczeniowy

llo$¢ punktow smarowych

Zalecana temperatura przechowywania
Dopuszczalna temperatura przechowywania
Dopuszczalny okres magazynowania
Wilgotnos¢ wzgledna

Odpornos¢ na drgania

Normy

llo$¢ resztek smaru

Wymiary: srednica x wysokosc

Klucz do uruchomienia

LAGL 6/WA2

Jednopunktowa automatyczna smarownica SYSTEMSet

125 ml

Staty — 6 miesiecy

4,8 g/tydzien

10 do +40 °C

0-0,70 bar

Mnigj niz 5% / °C

Opozniany mechanizm sprezynowy
300N

Silikon techniczny

G1/4

Jeden punkt

20°C

-30 do +70 °C

3 lata

0 -100%

Podobna jak dla SYSTEMU 24
Urzadzenie dostarczane ze znakiem CE
Mniejsza niz 2%

¢ 70 x 152 mm

Torx T30

Tres¢ tego katalogu jest chroniona prawem autorskim wydawcy i nie moze by¢ przedrukowywana (nawet we
fragmentach) bez uzyskania odpowiedniego zezwolenia. Dotozono wszelkich starar, aby informacje zawarte w
tej publikagji byty mozliwie doktadne, niemniej wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
straty — bezposrednie i posrednie wynikte z uzycia informagji zawartych w katalogu.

® SKF jest zastrzezonym znakiem towarowym Grupy SKF



SYSTEMSet - lista kontrolna dla nowych instalacji

Sugerujemy skorzystac z ponizszej listy kontrolnej dla nowych aplikacji, aby upewnic sie, ze automatyczna smarownica
SystemSet bedzie pracowata prawidtowo.

Temat

Odpowiedni smar

Temperatura

Opor i przeptyw

Drgania i uderzenia

Pytanie

Czy smar LGWA 2 (wysokiej jakosci,
0gdlnego przeznaczenia typu EP)

w urzadzeniu SYSTEMSet jest
odpowiedni do zastosowania?

Czy smar LGWA 2 moze by¢ mieszany
ze smarami juz stosowanymi w
aplikacji?

Czy temperatura otoczenia jest
zawsze w zakresie miedzy =10 °C a
+40°C?

(temperatura tozyska moze wynosi¢
do 140 °C tak dtugo, jak sama
smarownica nie jest narazona na
temperatury >40 °C)

Odpowiedz brzmi Tak

Dobrze

Dobrze

(np. litowy, litowy kompleksowy,
wapniowy kompleksowy — nie ma
problemu, sprawdz tabele zgodnosci
smarow SKF)

Dobrze

Odpowiedz brzmi Nie

Nie instaluj urzadzenia SYSTEMSet

Usun stary smar za pomoca smaru
LGWA 2

Ekranuj urzadzenie wzgledem
zrodta ciepta lub, jesli to mozliwe
bez przekraczania dtugosci 300 mm
przewodu, odsun smarownice od
zrodta ciepta

Prosze zauwazy¢, ze SYSTEMSet nie nadaje sie do danej aplikacji, jezeli nie moze wystapi¢ zadna z podanych opcji

Czy temperatura otoczenia w sposob
ciagty jest wyzsza niz +30 °C?

Czy temperatura otoczenia w sposoh
ciagty jest nizsza od 0 °C?

Czy smarownica zasila tylko jeden
punkt?

Czy nadmiar smaru ma miejsce ujscia
(np. otwor wylotowy, uszczelnienie)

Czy odlegtos¢ miedzy jednostka,
SYSTEMSet a tozyskiem jest
<10 mm?

Czy odlegtos¢ miedzy jednostka
SYSTEMSet a tozyskiem jest
<300 mm?

Czy jednostka jest narazona
na drgania?

Czy jednostka jest narazona na
obcigzenia udarowe lub uderzenia
(spadajace kamienie)?

Skoryguj ustawienie czasu przez
wspotczynnik 2. (Przyktad:
jednostka z ustawionym czasem
oprozniania 6 miesiecy bedzie
dozowata smar przez 3 miesigce).
Uwaga: smarownica zostanie
oprozniona szybciej niz wskazywany
nastawiony czas

Skoryguj ustawienie czasu przez
wspotczynnik 0,5. (Przyktad:
jednostka z ustawionym czasem
oprozniania 6 miesiecy bedzie
dozowata smar przez 12 miesiecy).
Uwaga: smarownica zostanie
oprézniona wolniej niz wskazywany
nastawiony czas

Dobrze

Dobrze

Upewnij sie, ze kanat ma minimum

3 mm érednicy wewnetrznej (np.
ztaczka redukcyjna do podtaczenia
smarownicy z gwintem zewnetrznym
G1/8 ma otwor > 3 mm)

Upewnij sie, ze kanat ma minimum
6 mm $rednicy wewnetrznej (standar-
dowa rurka LAPT 1000 = ¢ 6 mm)

Uzyj zacisku lub przemiesé¢ urzadzenie
do miejsca, gdzie nie wystepuja.
drgania, nie przekraczajac dtugosci
przewodu 300 mm

Uzyj zacisku lub przemies¢
urzadzenie do bezpiecznego miejsca,
nie przekraczajac dtugosci przewodu
300 mm

Nie podejmuj zadnych dziatan

Nie podejmuj zadnych dziatan

Zmien instalacje

Wykonaj droge do wyptywu smaru

Patrz nastepne pytanie

Zmniejsz odlegtos¢ do 300 mm
— potaczenie ma mie¢ $rednice
wewnetrzng 6 mm

Dobrze

Dobrze



Temat

Ustawienie czasu

Pytanie

Czy mozna stosowac ustawienia
czasu z wczesniejszych jednostek?

Czy znane sa ilosci smaru do
dosmarowywania i okresy miedzy
kolejnymi dosmarowaniami, jakie byty
stosowane przy poprzedniej metodzie
smarowania?

Czy istnieje historia dosmarowywania
tej lub identycznej aplikacji?

SYSTEMSet - Wystepujace objawy

Wystepujace objawy

Ttok sie nie wysuwa

Powad

Zbyt wysokie cisnienie wsteczne w aplikacji

Zbyt dtuga linia zasilajaca

Jednostka nie zostata prawidtowo uruchomiona

Odpowiedz brzmi Tak

Uzyj tych samych nastaw

Oblicz ustawienia czasu, stosujac
metode ekwiwalentu smarownicy
recznej (tzn. 1 skok ttoka = 1,5 cm3)
lub uzyj programu do obliczania ilosci
smaru do dosmarowywania —

SKF DialSet

Oblicz ustawienia czasu, stosujac
metode ekwiwalentu smarownicy
recznej (tzn. 1 skok ttoka = 1,5 cm?)
lub uzyj programu do obliczania ilosci
smaru do dosmarowywania —

SKF DialSet

Odpowiedz brzmi Nie

Patrz nastepne pytanie

Patrz nastepne pytanie

Oblicz iloé¢ smaru do
dosmarowywania i okresy miedzy
kolejnymi dosmarowaniami na
podstawie wzorow z Katalogu
Gtownego

Wyjasnienie i/lub rozwigzanie

Upewnij sie, ze ci$nienie panujace w miejscu,

gdzie jest dozowany smar nie przekracza 0,7 bar

Upewnij sie, ze kanat smarny ma przynajmniej
3 mm srednicy

Upewnij sie, ze linia zasilajaca nie przekracza
300 mm i ma $rednice wewnetrzng 6 mm

Uruchom ponownie smarownice

Wyzsza temperatura otoczenia powoduje szybsze
dawkowanie smaru. Patrz instrukcja obstugi

Ttok wysuwa sie szybko Wysoka (>30 °C) temperatura otoczenia

Niska temperatura otoczenia powoduje wolniejsze
dawkowanie smaru. Patrz instrukcja obstugi

Ttok wysuwa sie powoli Niska (< O °C) temperatura otoczenia

Wysokie cisnienie wsteczne w aplikacji moze
powodowac ograniczenie tatwego przeptywu smaru

Wysokie cisnienie wsteczne w aplikacji

Wtaczenie lub wytaczenie silnika moze
spowodowac powstanie prozni w aplikacji,
ktora zasysa smar ze smarownicy

Nagta zmiana wielkosci dawki smaru Zmiana warunkow roboczych

Wrtaczenie lub wytaczenie silnika moze
spowodowac nagty wzrost cisnienia wstecznego
w aplikacji

SYSTEMSet - Procedura montazu i sprawdzania

Temat Postepowanie

Montaz Otworz otwor wylotowy odkrecajac zakretke zabezpieczajaca,

Oczys¢ wylot smarownicy

Uruchom jednostke obracajac pokretto startowe o 60 ° (od tréjkata do trojkata)
Po prawidtowym uruchomieniu smar wychodzi ze smarownicy (sprawdz wizualnie)
Zanotuj date uruchomienia na jednostce za pomoca niezmywalnego pisaka

Oczys¢ obszar wokot punktu instalacyjnego

Oczys¢ linie zasilajaca podtaczajac smarownice reczna do ztaczki smarowej

o N oo~ W N

Usun ztaczke smarowa lub poprzednio stosowana smarownice (w tym przypadku nie ma potrzeby oczyszczania linii zasilajacych,
jezeli poprzednia smarownica funkcjonowata normalnie)

9 | Zamontuj nowa smarownice, dokrec reka



